200 Jahre Geschichte einer Firma
Firmenchronik der WORTHINGTON CYLINDERS GmbH

Vom regionalen Schmiedebetrieb zum Weltmarktfiihrer fiir Stahl-Gasflaschen —
von J. Winter iiber Jos. Heiser und Familie Reitlinger zu WORTHINGTON

Verfasser: Ing. Gerhard Kénig, bis 2005 technischer Leiter bei Worthington Cylinders

Historische Hintergriinde der Firma

Die ehemalige Firma Jos. HEISER vormals J. Winters Sohn — heute WORTHINGTON CYLINDERS GmbH - ein
alteingesessenes Familienunternehmen ist heute einer der bedeutendsten metallverarbeitenden Betriebe
und Arbeitgeber in der Region.

Der Betrieb liegt in der Region der ,,Eisenwurzen®, deren Name durch die Ndhe des in ca. 75 km Entfernung
liegenden Erzberges herriihrt. Seit dem 14. Jahrhundert wird das Roheisen die Taler und die Fliisse entlang
transportiert, wo der Reichtum an Wald und die Wasserkraft der Gebirgsflisse die idealen Voraussetzungen
fiir die Verarbeitung des Roheisens schafft. Diesen Umstdanden zufolge haben sich hier in Kienberg, das an
der alten ,EisenstraRe” liegt, eine Reihe von Schmiedebetrieben eingerichtet, die bis ins 16. Jahrhundert
zurickreichen. Diese liegen vorwiegend im Mindungsgebiet des Gamingbaches in die groRRe Erlauf. Entlang
des Gamingbaches hat man durch die Topographie der Talerweiterung vier aufeinander folgende
Werksteiche 1 - 4 und an der Erlauf ein ca. 600m langes Fluder errichtet, welche eine besonders vorteilhafte
Nutzung der Wasserkraft bieten. Damit werden in friihen Zeiten zahlreiche Himmer sowie Wasserkraftwerke
und spater auch Elektrizitatswerke gespeist. Das Holz aus den umliegenden Waldern wird zur Erzeugung von
Holzkohle genutzt, die sich besonders gut zum Zerrennen und Schmieden von Roheisen eignet.

Werksteich 3 Werksteich 4
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Heutige Gesamtibersicht von Kienberg mit den 4 Werksteichen und des Erlauffluders zur Nutzung der Wasserkraft




Die Firmengriindung

1814 kaufen der Wiener k.k. Hof-Hammerschmiedemeister Anton Winter und seine Frau Elisabeth den
sogenannten Ehrlhammer oder Hammer am Edlach No. 4 samt Hausgriinden, Ackern, Wiesen, Hutweiden
und Hochwaldungen von den Vorbesitzern Stefan und Magdalena Streimelwéger.

Laut Aufsandung vom 10. Oktober 1815 beteiligt sich der Bruder von Anton Winter, der 34-jdhrige Wiener
k.u.k Hof-Hufschmiedemeister Josef Winter zur Hélfte an dieser Liegenschaft um einen Betrag von 5000.- fl.
(Gulden).

Durch Zusammenlegung einiger weiterer kleiner Schmiedehammer, grinden die beiden Brider auf
vornehmliches Betreiben von Josef Winter im Jahre 1817 eine Achsenfabrik in Kienberg und starten die
Produktion mit 30 Arbeitern. Am 8. April 1818 erhdlt Anton Winter das Privilegium und die Genehmigung
eines von ihm entwickelten Verfahrens, nach welchem er das Zerrennen des Roheisens und Ausschmieden
der zerrennten FloRen zu Wagenbestandteilen in nur einer Hitze bewerkstelligt, wodurch eine erhebliche
Einsparung an Holzkohle erzielt wird Anton Winter zieht sich offensichtlich mehr und mehr zuriick und
Uberldsst seinem Bruder Josef bereits 1825 die Firmenkonzession und scheidet dann 1834 aus dem
Unternehmen endgliltig aus.

R CROSS RIS TR LN TIRAINHS .

Kienberg um 1890

(ganz links im Bild Werksteich 1 mit Weghammer (WeichgieRerei), anschlieBend Teich 2 mit Edlachhammer und Herrenhaus, rechts des
Werksteiches 3 der Neue Hammer an den sich Teich 4 mit einem Turbinenhammer und die Turbinendreherei anschlieRen. Rechts in Bild der
Zerrennhammer, eine weitere Dreherei, Circularsage, nebst Blichsenbohrwerk samt Turbinen, ein weiterer Achsenhammer, Schlosserei und Grau-
sowie MetallgieRerei)
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Der ehemalige Edlachhammer mit Herrenhaus in Kienberg (um 1845)

JPraktischer Blick, gepaart mit reicher Erfahrung und seltener Gewissenhafiigkett, ermaoglichten es
Joselt Winter, i seinem hochst primitiv eingerichteten Werke, in welchem die Drehbinke noch aus
Holz, nur nut eisernem Support waren, Achsen von solcher Qualitit zu erzeugen, dass die von ithm
eingeliihrte Marke ,J. Winter® noch heute den ersten Rang auf dem Achsenmarkte emnnimmt® so ist
es zu lesen in der Festgabe zum glorreichen 50jahrigen Regierungs-Jubilaum seiner Majestat des Kaisers Franz
Josef | ,Die Gross-Industrie Osterreichs’ 2. Band, herausgegeben im Jahre 1898.

Im Vereine mit seinen S6hnen Carl und Ludwig Winter gelang es Josef Winter bald, das Werk zu vergréRern.
Indem er dem damaligen Stand der Technik entsprechende Neuerungen einfiihrt, bildet er das friiher
einfache Hammerwerk zu einem industriellen Unternehmen hoéheren Ranges, wenn auch noch immer
bescheidenen Umfanges, so doch schon von solcher Bedeutung aus, dass demselben die Auszeichnung
zuteilwurde, sich k.k. privilegierte Landesfabrik nennen zu dirfen.

Die Firma erlangt bald eine bedeutende Stellung in der Achsenfabrikation, besonders als nach 1840 die
Produktion der bisher nur aus England beziehbaren Colings-Patentachsen aufgenommen wird. Der zweit-
geborene Sohn Ludwig Winter verstirbt bereits in jungen Jahren — ndmlich 1835. Im Jahre der Verehelichung
dessen Bruders Carl Winter mit der 19-jahrigen Pauline Reinprecht, am 23. Janner 1841 geht das
Unternehmen mittels eines Leibrentenvertrages an denselben iber und. Dieser flihrt dasselbe bis zu seinem
Ableben am 25. November 1845 fort. Er war es auch, welcher die Wasserkraft der Erlauf dem Werke
dienstbar macht indem er im Jahre 1837 eine Wehr in die Erlauf mit einem circa 600 m langen Fluder und
anschliefend, mit Genehmigung vom 21. Juli 1842 ein Hammerwerk an der Erlauf errichten lasst. Dessen
Frau Pauline Ubernimmt nach seinem Tod als Besitznachfolgerin Carl Winters mit 23 Jahren die
Geschaftsleitung und fihrt das Unternehmen vorerst als Witwenbetrieb weiter. Um eine
Produktionssteigerung erreichen zu konnen, erweitert sie im Jahre 1846 den 1842 neuerbauten
Zerrennhammer um 3 weitere Zerrennfeuer, 3 Hitzfeuer und Hammerschldge. Um diese Erweiterung mit
geniigend Holzkohle versorgen zu kdnnen, kauft sie 1845 und 1846 zwei Bauerngliter mit insgesamt 358 Joch
Waldbestand zu dem bereits bestehenden Haus Schmalwag in Kienbergrotte No.8 mit 65 Joch Wald, dazu.
Eines davon ist das Bauerngut Siesamreith zu Lassing No. 4 und das andere ist das Bauerngut GroRschiffthal
in Rotte Ertl No. 10.



Der Firmengrinder Josef Winter, der nach dem Tod seines Sohnes Carl die Vormundschaft dessen
unmiindigen Kinder Anna und Karl aus 1. Ehe und Gustav aus 2. Ehe libernimmt, stirbt am 1. Juni 1863. Er
findet so wie seine S6hne am Ortsfriedhof von Gaming seine letzte Ruhestatte.

Einstieg von Josef Heiser

Am 18. Juni 1849 heiratet die Witwe Pauline Winter den aus Bayern stammenden, aber in Wien
geborenen, 40-jahrigen Josef Heiser, mit dem sie eine Tochter Pauline, geb. 9. Mai 1850 hat. Josef Heiser
war leitender Beamter des Montanwerks Nicolaus Oesterlein in Lilienfeld und ist auch Gesellschafter der
Gewehrfabrik seiner Briider Franz und Karl Heiser in St. Anton an der JeRnitz. Der Vater der 3 Briider Franz
Xaver Haiser (das ,ai‘ im Namen ist in der Folgegeneration zu einem ,ei‘ geworden) geboren 1778 in
Dingolfing in Bayern, war Werksflhrer in der Gewehrfabrik Oesterlein in Wien-Flinfhaus. Die 3 S6hne
haben den ehemaligen JeRnitzhammer, eine Sensenschmiede am unteren Ortsende von St. Anton an der
JeRnitz, erworben und in eine Gewehrfabrik umgestaltet, in der im Jahre 1857 21 Arbeiter beschaftigt sind.
Dieses Unternehmen wird nach dessen Auflassung 1869 an den bekannten Gewerke Andreas Tépper
verkauft, der es als Firsorge- und Altersheim fiir seine Arbeiter umbauen lasst (genannt ,Bruderlade®).
Andreas Tépper erwarb (ibrigens auch im Jahr 1817 den fast verfallenen GrieBhammer in Neubruck und
grindete an der Mindung der JeRnitz in die groRRe Erlauf die ,,Erste dsterreichische Eisen-, Stahl- und
Walzblechfabrik Neubruck®, der sich damals zu Osterreichs groRten Walzwerk entwickelt.

Die Familie Heiser ist gut befreundet mit der Familie Topper; die Mutter Pauline Heiser ist die Taufpatin
der vier Kinder von Andreas Topper aus zweiter Ehe.

Josef und Pauline Heiser verkaufen ihre Anteile an den Realitdten der Gewehrfabrik in St. Anton an der
JeRnitz im Jahre 1855 an die beiden Briider Franz und Karl Heiser unter der Bedingung, dass diese dort
keine gedrehten Achsen herstellen diirfen, so wie sie im Edlachhammer in Kienberg erzeugt werden.

Josef Heiser ist ein ausgezeichneter Techniker, entwirft zahlreiche Maschinen, Drehbénke und sonstige
Einrichtungen fiir den speziellen Zweck der Achsenerzeugung, und unter seiner Agide nimmt das Werk, das
1860 unter dem Namen ,Josef Heiser, vormals J. Winter’s Sohn“ ins Handelsregister in Wien eingetragen
und bekannt wird, einen weiteren Aufschwung. Unter seiner tatkraftigen und fachkundigen Flihrung
entwickelt sich das Unternehmen bis zum Ende des Jahrhunderts zu einer der best ausgeriisteten
Achsenfabriken der Monarchie. Daran mafigeblich beteiligt sind hier auch Anton Eberstaller und Andreas
Fuchs, die jahrzehntelang mit der technischen, wie auch hittenméannischen Leitung betraut sind. Ein neuer
Hammer wird am Auslauf des Werksteich 3 (gegeniber der Werkstraiteurie) gebaut.
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Der ,Neue TurbinenHammer”

Schwanzhammer zahlen in dieser Zeit zu den wichtigsten Werkseinrichtungen einer

Schmiede, wie hier im Neuen Turbinen Hammer, angetrieben (iber Transmissionen.

Zum 60-jahrigen Jubilaum der Achsenerzeugung wird eine Zinnmedaille aufgelegt, zu welchem Anlass auch
der 80. Geburtstag des Firmenbesitzers festlich gefeiert wird.



Wahrend der langjahrigen Berufstatigkeit Josef Heiser’s werden dem Werk und dessen Inhaber mehrfache
Auszeichnungen zuteil:
1 die Bewilligung der Fortflihrung des Titels: k.k. landesprivilegierter Eisenwarenfabriks-Besitzer,
9 die Zuerkennung des Titels eines k.u.k. Hoflieferanten (mittels Dekret No. 274 vom 21. Méarz 1888),
letztlich
I das goldene Verdienstkreuz mit der Krone und des Ritterkreuzes des kaiserlich 6sterreichischen
Franz Josephs Ordens (1889).
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»Herr Vater” Josef Heiser (1809-1895) und seine Auszeichnung zum Ritter des Franz Joseph Orden

Dariber hinaus ist Josef Heiser ab 1861 geschaftsfiihrender Gemeinderat in Gaming und Obmann des Ausschusses
fiir den ,,StraBen-Konkurrenz Bezirk Gaming”. Eine fiir die heutige Zeit kuriose Kundmachung des Obmannes Jos.
Heiser vom 10. April 1869 ist auf der ndchsten Seite wiedergegeben.



Des Weiteren erhalt Josef Heiser von der k.k. Bezirks-Hauptmannschaft Scheibbs am 16. Februar 1880 den
Gewerbeschein fur den Ziegelverkauf der Ziegelei in Gaming.

Zu seinen Beamten und Arbeitern steht er in einem wahrhaft patriarchalischen Verhaltnis. Wofir unter
Anderem der Umstand kennzeichnend ist, dass bei seinem Ableben die groRe Mehrzahl der im Werk
Angestellten eine Dienstzeit von 20-50 Jahren aufzuweisen haben. Bei seinen Arbeitern ist es nicht eine
bloRe Formsache, dass ihn dieselben allgemein nur als ,,Herr Vater” bezeichnen, indem er in jeder Richtung
wirklich fir seine Arbeiter vaterlich sorgt und auch diese ihm bis ins Grab aufrichtige, bei seinem Begrabnis
zu rithrendem Ausdruck gelangte Liebe bewahren.
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B ' om tiefsten Schmerze gabeugt, geben die Unterzeichneten liemif Nachricht
vor dem sie tief betribenden Ableben, des Horrn

Josef Heiser,

k. und k. Hof- und k k. landesprivilegirien Eisenwarenfabriks-Besitzer, Ritter des kaiserlich &ster-
reichischen Franz Josef-Ordans, Inhaber des goldenen Verdienstkreuzes mit der Krone u. 5. w.

welcher am 29. April, w4 Thr frith, iin 86. Lebensjahre, nach langem Leiden und versshen mit
den leil. Sterbesacramenten, sanft in dem-Herrn-entschlafen ist,

Das Leichenbegiingnis findet Mittwoeh, den 1, Mai, vormittags 9 Uhr, vom Trauver-
hanse ans statt

Donnerstag, den 2. Mni, um 7 Ubr frih, wird ein zweites heil. Reguiem fiir die
Seslenruhe des Verstorbenen gelesen.

Kienberg bei Giaming, am 29 April 1895

Pauline Heiser

vorwitwota Winter
alx Qartin

Paula Weitlof Frapz Ritter von HRaab Josefa Grubitsch

T Ella Weitlof I

Dr. Moriz Weitlof Enata Som Lisal Gustav Winter

als Enkel,
als Schwiegerachn. =13 Htlefeohn,

Hanng Weitlof

als Behwiegerenkel.
Sk ves Ladel? Untizger, Sebelbba

Der Erlaftalbote berichtet nach seiner Bestattung am Ortsfriedhof in Gaming unter anderem: ,,Das am 1. Mai
1895 stattgefundene Leichenbegdngnis gab beredtes Zeugnis von der allgemeinen Verehrung des
Verstorbenen im ganzen Bezirke Scheibbs und auch auswarts.”

Nach dem Ableben Josef Heisers am 29. April 1895 Uberldsst die Witwe Pauline Heiser ihren Werksanteil
ihren Kindern und Kindeskindern.

Die Tochter Pauline Heiser heiratet in der Schlosskapelle zu Stiebar in Gresten genau an ihrem 17ten
Geburtstag, am 9. Mai 1867, den in Konstantinopel geborenen 30-jahrigen Witwer Eduard Ritter von Raab
(zweimaliger  Blrgermeister in  Gresten von 1864-1870 und 1876-1879, Landtags- und
Reichsratsabgeordneter 1874 - 1885), der 1888 in Bukarest verstirbt. Diesen, seinen Schwiegersohn, bindet
Josef Heiser in die Geschaftsflihrung als kaufmannischen Leiter ein, der zum grofRartigen Aufschwung des
Unternehmens wesentlich beitragt.

Eduard Ritter von Raab war in 1. Ehe mit Maria Antonia von Knorr, einer Tochter des Besitzers des Schlosses
und Gutes Stiebar in Gresten, Baron Josef von Knorr, verheiratet. Diese stirbt nach der Geburt ihrer
gemeinsamen Tochter Marie 1861.



Pauline (Paula) Heiser, verehelichte Raab, spater Weitlof (1851-1927)

Anmerkung: It. Taufbuch der Pfarre Gaming ist sie am 9. Mai 1850 in Kienberg geboren und It. Sterbebuch der Pfarre Gresten am 20. Oktober 1928 in
Gresten gestorben

Eine Werksniederlassung in Wien entsteht und neue Absatzmarkte insbesondere im Ausland werden

erschlossen.

il

wiminls UNITLN

10



Geschiftsniederlassung der Fa. Jos. Heiser in Wien VII, Mariahilferstrafle 40,
spater (um 1897) - Zieglergasse 9

Ausstellungsstiicke bei der Weltausstellung 1873 in Wien
Die Wappen von Osterreich und Ungarn angefertigt aus Schmiedeteilen des Unternehmens

In den 1870er Jahren erfolgt eine weitere betriebliche Expansion. 1871 wird das Inventar des im
benachbarten Neustift angesiedelten Seehan-Hammers von Anton Graf Schénfeldt erworben, welcher das
Gewerbe dieses Hammers stillgelegt hat. Die Einrichtungen werden nach Kienberg verlegt, und damit eine

GraugieRerei eingerichtet.
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Kienberg. Graugiesserei.

GraugieRerei um 1910

1879 kommt der im Jahre 1832 von Andreas Topper erworbene Weghammer, der von diesem in eine
Gasrohrenfabrik umgestaltet und in dessen Eisen- und Stahlwerke eingegliedert wurde, nach dem Tod von
Topper (27. April 1872), in den Besitz von Josef Heiser.

j‘&ifj & spper | 1

Topper‘scher Weghammer (wird 1879 von Josef Heiser erworben)

Der umgebaute Weghammer, dessen Fassade im barock-klassizistischen Stil erneuert wird, stellt die erste
TempergieRerei in Osterreich dar.
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Umgebaute Fassade des Weghammers um 1910 Arbeiten in der WeichgieBerei vor 1898

Steirisches Roheisen wird ab jetzt in den firmeneigenen Betriebsstatten mit Holzkohle gefrischt und zu
qualitativ hochwertigen Achsen und Wagenbestandteilen weiterverarbeitet, worauf in den damaligen
Verkaufskatalogen besonders aufmerksam gemacht und darauf besonderer Wert gelegt wird.

Die Kataloge enthalten folgende Hinweise:

,Alle meine Achsen sind im Mittelstiick mit der registrierten Schutzmarke
versehen, worauf deshalb ganz besonders zu achten ist, weil immer wieder Versuche gemacht werden meine Marke
nachzuahmen und dadurch Kéaufer irrezufiihrendd

Alle meine Achsen werden nur aus
steirischem, mit Holzkohle gefrischtem Eisen erzeugt,
worauf ich besonders aufmerksam mache.

Der Versand der fertigen Produkte kann zu diesem Zeitpunkt bereits per Eisenbahn erfolgen, da die
Erlaftalbahn® (damals NO-Siidwestbahn) 1877 eréffnet wird und Kienberg mit der Kaiserin-Elisabeth-
Westbahn verbindet.

Anmerkung:” 515 KSdit 3 lifl- ok & diRS TINKSH a9lifl- 7o Tyt

=
.

.,,: ,A ‘e\‘.':;‘:*‘ :

"_i'\.. -

Frischofen.
Abstich am Kupolofen Frischofen im Heiserwerk
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Das Werksensemble um 1885 mit Edlachhammer und Herrenhaus
sowie Werksteich 2 und Bahnhof Kienberg im Vordergrund

An das Herrenhaus angebaut ist das Schlossereigebaude mit Uhrturm, in dem sich zu dieser Zeit neben der
Schlosserei auch eine Muhle sowie eine Hufschmiede befinden.

Nach dem Tod Josef Heiser’s im Jahr 1895 erfolgt die Vergesellschaftung der Achsenfabrik in eine offene
Gesellschaft (Vertrag v. 1. August 1896); Dr. jur. Moriz Weitlof (seit 1890 der zweite Ehemann von Pauline
Raab -geb. Heiser) Gbernimmt die Oberleitung. 1896 kommt es zum Erwerb des Kuhberghammers (in der
Pokau, am Gamingbach zwischen Gaming und Kienberg gelegen - seit 1622 Sensenwerk Fiirst mit
Hartzerrenn- und Knittelhammer), der zu einem Sadgewerk und einem kleinen Elektrizitatswerk
umfunktioniert wird (zuletzt als ,Flrstensage” bekannt), das unter anderem fir die Beleuchtung der
Werksanlagen sorgt. Im Sdgewerk sind rund 60 Arbeiter beschéftigt, die bis zu 8.700m3® Rundholz jahrlich
verarbeiten, welches teilweise nach Frankreich, Holland und in die Schweiz exportiert wird. Das Sagewerk
wird am 2. November 1936 an die Firma Plankenbichler & CO verkauft.

14



Kienberg—Gaming,
389 m Seendhe, N.-Oe.
Flirstensdge

Mawt ~Firstensage
W 4944

Um 1898 wird die Achsenfabrik, in der bis zu 300 Arbeiter beschaftigt sind, und die durchschnittlich 155 bis
160 Waggonladungen an Achsen pro Jahr herstellen, abermals modernisiert. Mittels einer detaillierten
Arbeits-Ordnung wird am 29. Mai 1896 im Werk die vorher elfstiindige Arbeitszeit (ohne Einrechnung der
Arbeitspausen) auf 10 Stunden reduziert und mit sowohl fir die Arbeiterschaft als auch fir die
Werksinhabung befriedigendem Erfolg eingefiihrt. Dieser werksinternen Regelung sind neben der
Arbeitszeit-Regelung auch die Arbeitspausen, die VerhaltensmaRregeln am Arbeitsplatz, die Auszahlungs-
und Kiindigungsbedingungen sowie eine Unfallversicherung geregelt.

Nachfolgend ist die Titelseite dieser Verordnung abgebildet.

15



Hrbeits-Drimung

i der E und £ DHof: ud landesprio.

Eifenivaven- Fabrik des Jol. Beifer
voymals J. Wintey’s HBohn

422 in Hienberg bei BGaming. ==-
AN TR o e

Hufnabme.

§ 1. Jeder Hilfsarbeiter ohne Ynterfchied des Wlters hat fid) vor der definitiven
Aufnahme in die Fabrif mit dem gefesslich vorgefdyricbenen Arbeitsbudhe ju verfehen, weldhes
beim Eintritt in die rbeit von dem Fabrifsbefiser oder deffen Stellvertreter gegen Ausftellung
eines Sdyeines in Aufbewahrung genommien wird.

Hinder vor vollendetem 14. £ebensjahre, fowie rauensperfonen werden iiberhaupt
in die fabrif nicht aufgenonmumen.

fehrlinge werden auf Grund cines {driftlidhen Lehrvertrages auf hddftens 5 Jahre
in die Lehre aufgenonumen.

Sugendliche Hilfsarbeiter find verpflichtet, die Abgnd: und Sonntagsfdhule, eventuell
aud) den Dejtehenden gewerblichen Sortbildungsfurs su befudhen, und wird ihnen die FKiesu
erforderliche Reit feitens des BGewerbeinhabers eingerdaumt, und der Schulbefud) von Seite der
Ierfsdireftion fibermadyt.

Uerwendung der Hrbefter.

§ 2. Es gibt in der Fabrif folgende Urbeitstategorien:

a) An ver Xdjfenfabrili: Adfenidymiede, Heiser, Abhauer, Wafjergeber, Uchfen-
dreher, Sdhlofjer, Biidyfenbohrer, Policrer, Schleifer, Tutternichneider, Tagldhner;

b) bei der Tvifdpevei: Srifder, Dructer, Wafjergeber, Haglheber, Hohlradler;

c) inm der Gichevei: Former, Gufputer, Ofenfnechte (Schmelser und feine Gehilfen).
Jn der IDeichaieeret fpesiell: Heizer bei den Temperdfen; Bedienungsmannfdhaft
bei obigen Mefen sum Einfesen und Auspacken ; icdellfchloffer und Hiodelltijdhler;

d) in famtlidien Wagazinen: lagazineure und Utaaasinsgehilfen.  Jugendliche
BHilfsarbeiter werden ju Ridhten, der Sefundheit nidht {dhadlidhen rbeiten in der
Dreherei, Schlofferei und Bicfferet verwendet.

Hrbeitszeit.

3. Die tdagliche Wrbeitszeit betrdgt 10 Stunden und jwar von 7 Uhr frih bis
12 Uhr mittags und von 1 Uhr nadhymittags bis 6 lhr abends.
An Samstagen und am Tage vor cinem Feiertage ift die 2Wrbeitsieit von 5 bis
7 Uhr und von 1/,8 Uhr bis 12 Uhr vormittags und von | bis 4 Uhr nadymittags.

Es ist ein Privileg bei der Fa. Jos. Heiser vormals J. Winter’s Sohn eine Stellung zu bekommen und in Kienberg
arbeiten zu dirfen. Ein aus dem Jahre 1896 stammendes und nachstehend abgebildetes typisches
Stellengesuch zeigt den Respekt der damaligen Arbeiterschaft:
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© Gerhard Konig

Stellengesuch von Ludwig Atzmiiller, St. Florian - 1896
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Cuer Woltbgebovern!
Sely geefivter Hevy Divector!

Wie Euer Wakklgelioven noch evinnevlich sein wivd, war ich am
2. Jinner d.J. in Hienblevg-Krewzstein, um im dem dost
befindlichen Hammevwverfe duvch Cuev Wolilgeloven Giie
einen Fasten zu eviallen.

Da ich nun zux sellien Zeit zur ungelegenen Uufnalime fam,
méchte ich nun jetzt die evgelienste Unfrage stellen, afi Euer
Wakilgebaren jet:t vielleicht in dev Lage wivern, miv in dem
Cuer Wafilgelioven untevstefienden Hammevwerke einen Flatz
in Uussicht zu stellen.

Saltte dies dev Fall sein, wiive ich zux Stunde levedl, und
otellte meine Fevoon jedevceit zuv Verfigung, einen salchien
anzutreten.

Mit dev Bitte um eine diesfillige geneigte Vevstindigung,
zeichine ich mich mit dem usdvucke dev wvovziglichsten
Hachachtung.

Euer We aver
ergelienster Diener
Luduiy Atzmiller

St. Flovian, am 2. Janner 1596

& Wetilgelioren

Heven
Undveas Fuchs

Hammevwerks Diveclox

Hienterg

Gamming

i

Transcript des Stellengesuches von Ludwig Atzmiiller

Der Betrieb ist nunmehr mit den nachfolgend aufgelisteten Werken und den dazugehorigen Werksgebduden
ausgestattet und umfasst zur Jahrhundertwende:

den Kuhberghammer mit angeschlossenem Elektrizitdtswerk (ehem. Firstensage);

den Weghammer mit einem 6 PS Wasserrad (WeichgieRerei — vorher im Besitz von Andreas Tépper)
das Herrenhaus (heute Wohnsitz der Familie Reitlinger);

den Edlachhammer (neben dem Herrenhaus), spater auch Haushammer genannt, gespeist von
Werksteich 2 mit einer Wasserkraft von ca. 36 PS, mit dazugehdrigen Werkskanzleien und Magazinen;
den neuen Turbinen Hammer (am Auslauf von Werksteich 3, gegeniiber des Werksgasthauses) mit 2
Turbinen von etwa 3 PS bzw. 22 PS Leistung;

einen weiteren Turbinenhammer und die Turbinendreherei mit 2 Turbinen mit 10 PS und 18 PS gespeist
von Werksteich 4 (wo sich das heutige Biirogebadude befindet)

den Zerrennhammer mit einigen Zerrennfeuern, Himmern und einem Luppenwalzwerk, sowie einen
weiteren Achsenhammer (am Erlafkraftwerk mit einer Leistung von ca. 154 PS)

eine weitere Dreherei (als Erlafdreherei bekannt),

eine Circularsidge mit Blichsenbohrwerk samt Turbinen mit ca. 22 PS Leistung (spater Elektrowerkstéatte)
Schlosserei und Grau- sowie MetallgieRerei (ehem. Seehammer aus Neustift bei Scheibbs)

den Meierhof zur Milchversorgung der Arbeiter (abgebrochen um 2000)

Die Werke der Firma dehnen sich entlang des Pokau- und Gamingbaches sowie der Erlauf in einer

Langenausdehnung von etwa eineinhalb Kilometer aus. Umschlossen sind die Werksobjekte von dem
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zugehdrigen Grundbesitz an Ackern, Wiesen, Garten und Wald im Gesamtumfang von 373 Joch 288
Quadratklafter (ca. 215 ha).

Kienberg. Alter Turbinenhammer und Dreheret.

Alter Turbinenhammer (links) und Turbinendreherei (um 1900) unterhalb von Werksteich 4

(im ObergeschoB der beiden Gebaude befinden sich Arbeiterunterkiinfte)

Diese Werksgebaude waren an jener Stelle wo sich das heutige Blirogebdude befindet.
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Turbinendreherei Innenansicht

Achsenschmiede vor 1898
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Zerrennhammer vor 1898
(rechts im Bild sieht man deutlich den Nockenantrieb des Schwanzhamme@®,]v o P liakvde$ Zerrennfeuer)

21



Das im Zerrennhammer befindliche Luppenwalzwerk
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Links der Zerrennhammer; rechts die Erlafdreherei um 1910 (spateniéschenwerk)

Zwischen den Werken befinden sich neben dem Herrenhaus alle Einrichtungen, die denalgsisch
ausgerichteten Engagement fur das in den Werken beschaftigte Personal entsprechen; das sind

X Wohnungen und Wohnh&user fur Beamte und Angestellte, mitsamt den einzelagridh
zugeteilten Gartenparzellen;
die WerksgrofRkuiche und der zur Milchversorgung fir die Arbeiter bestimmte Meierhof;
ein abgesondertes Krankenhaus fur Infektionskranke (in der Urmannsau) und ein Krneankentir
sonstige Kranke, fur deren Behandlung ein Werksarzt auf Kosten des Werkes bestelldmigines
heutigen Werksgasthauses);

X das vonEduard Ritter von Raalh887 eingeflihrte Lebensmittelmagazin im ehemaligen Herrenhaus
des Weghammers (spater Kienberger Kindergarten), fir welches die Werksinhabung das

Betriebskapital unverzinslich beistellt und welchem dieselbe auch sonstige materielleild/ort
zuwendet. 1909 hat dieses einen Mitgliederstand von 202 Personen

X eine durch freiwillige Beitrage der Mitglieder und Spenden der Werksleitung dotierte

Unterstitzungskasse der verheirateten Mitarbeiter;

x ein von den damaligen Werksbesitzern gegriindeter Gedachtnisfondbsef Heiserotiert mit
10.000 Gulden, dessen Zinsen zur Arbeiterunterstiitzung bestimmt sind;
eine wohlorganisierte Werksfeuerwehr mit entsprechenden Ldschrequisiten;
eine auf Kosten der Werksinhabung beigestellte und von derselben erweitédisbicherei des
Allgemeinen Niederd6sterreichischen Volkshildungsvereines in Krems,

x die gewissermalen durch Ersitzung zu einem Gewohnheitsrecht erwachsene Gepflpgenhei

langjahrig dienende Beamte und Arbeiter bei ihrem Dienstjubilaum mitoDgh und
angemessenen Geldspenden zu versorgen;

x die in der Familie der Werksbesitzer feststehende Tradition, dienstunfahig gewordeneneBeam

und Dienern, sowie deren Witwen und Waisen angemessene Pensionen zu gewéhren
23



Urkunde zum 25-jahrigen Dienstjubilaum eines Mitarbeiters (Leopoluidgott) aus dem Jahr 1907

Letztlich hat die Werksinhabung, unter der Fihrung ¥am jur. Moriz Weitlof als Jubilaumsspende
anlasslich deb0-jahrigen glorreichen Regierung Seiner Majestat des Kaisers (1898) die nétigenzMittel
einem Schulbau in Kienbergewidmet, um die seit Jahrzehnten aufgrund eines wirklich dringenden
Bedurfnisses von ihren Beamten und Arbeitern angestrebte selbstandige VolkssdKigletiarg endlich von
den maRRgebenden Behdrden erlangen zu kénnen. Die Schule nimmt am 5. MaietPB2tdeb auf und
zahlt in der ersten Klasse 95 und in der zweiten Klasse 68 Schiiler. Uber deng Bieg) Schulhauses ist in
PE}" v p Z+«S v P «KEisEr]Fravz2Wosef Jubildums-VolksscHule

Diese Widmungstafeln zeugen heute noch im ehemaligen Schulhaus von der Wohltétigkeit der Firma
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Aus der Widmungsurkunde ist zu entnehmenYY Z v AJE ] s E% (0] ZSpvP °© Ev}iuu vU
errichtende Schule ein allen gesetzlichen Erfordernissen entsprechendes dreiklassigeisédadedily

Kienberg auf eigene Kosten aufzufuhren, dieses Gebaude auf unsere Kosten zu erhalten, zur Unterbringung
der Schule auf die Dauer des Bestandes der letzteren unentgeltlich zur Verfiigung zu stellere und dies
Verbindlichkeiten auf die fir diese Schulrealitat zu eréffnende Grundbuchseinlage durch eine entsprechende
Widmungsurkunde sicherstellen zu lassen.

Kienberg, 16.4.1903 FRANZ RITTER von RAAB m.p.

Moriz Weitlof studierte in Wien Jus, promovierte 1859 zum Dr. jur., war von 1871-1896 Abgeordneter zu
NO Landtag und war 1880 auch Griinder des Deutschen Turnvereins und stand diesem bis zu seinem Tod
1905 als Prasident vor.

1910 beschaftigt das Unternehmen43 Arbeiter, die Kalesch- und Frachtachsen, aber auch

Wagenbestandteile aus Weich- und Grauguss herstellen. Nach wie vor ist debBetrdie Produktion von

Colings-, Halbcolingsnd Heiserdl-Patentachsen spezialisiert und die in den Werken hergestellten Waren

werden, unter anderem, nach Deutschland, Russland, Palastina und in den Balkan ghtiederti 1912

kommt es in Ungarn, in Kistelek nahe Szegedin zu einer behdrdlich angeordnetiésrikomg der von
Jvu }ESIPvV SE] P ( AMChBAVAE LtPsSS@®SE Z3Sosjn@ P « Z°31§

Die Tochter von Josef HeisBguline Weitlof (verwitwete Raah)zuletzt wohnhaftfju «}P v vvS v ct ]S0}(
, K1 Gresten, Oberer Markt 13, welches naldsef Heiseflr seine Tochter erbauen liel3, stirbt am 20.
Oktober 1928 mit 78 Jahren und wird am Ortsfriedhof von Gresten begrabenvgighesich zu Lebzeiten
Grestens Dankbarkeit durch Wohltaten und Férderung von Kirche und Schule.
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Grabstein der Familie Weitlof am Ortsfriedhof von Gresten

Familie Reitlinger Gbernimmt die Firma

Nach dem Todosef HeiseE (29. April 1895) und dessé&mnau Pauling4. Marz 1899) verkaufen deren Erben
die Fabrik im Jahr 1911 an diamilie ReitlingerDer Miteigentimer der Jenbacher Berg- und Huttenwerke
in Tirol, Theodor Reitlingeerwirbt fir seine beiden &altesten Soh&enstund Heinrichdas Unternehmen.

Theodor Reitlinger 1844 1917 Dr. Ernst Reitlinger 1884 - 1938

Mit der Ubernahme des Unternehmens durch den 28-jahriDenjur. et Ing.Ernst Reitlingemund den 26-
jahrigenHeinrich Reitlingekommt es zwar zu einem Besitzerwechsel und gleichzeitig zur Umwandlung in
eine OHG, jedoch nicht zu einer Namensanderung: Das Unternehmen firmiert weiterhirdaséé Heiser
A}Eu o« :X t]vs (E fen-upd EisentvarenfabrikDr.-Ing. Ernst Reitlingeist ein ausgezeichneter
Techniker und sein Brudddeinrich Reitlinger tbernimmt mit groRem Geschick die kaufmé&nnischen
Angelegenheiten. Die neuen Besitzer investieren unmittelbar nach der Ubernahme Enveiéterung der
Energiekapazitaten, dieurbinenleistung wird auf 400 PS ausgebaut, die Belegschaft wachst auf 400 Arbeiter.
Dieses Niveau bleibt wahrend des Ersten Weltkrieges aufrecht.
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Patschhammer im Heiserwerk Achsenschmiedan den AjaxhAmmern um 1950
(Anton Gabriel, Franz Hofegger, Hr. Stengl, Hans Langegger, HreBleich

Nach Ausbruch der Kriegshandlungen des 1. Weltkrieges erfolgt die Einbez@dgmri®l2 zum k.u.k
Hoflieferanten avancierten Achsenwerkes in die Ristungsguterindustrie und diéenlmstellung der
Produktion auf vornehmlich die Erzeugung von Granaferch der Betrieb des Vaters der beiden Brider
Theodor Reitlinger die Jenbacher Werke, erzeugt in den Kriegsjahren unter anderem Granaten. Diese
cv U WE} uls]lhildetedn@aén Nachkriegsjahren den Ansatzpunkt flur #@izeugung von
Stahlflaschen, deren Fertigung zu Beginn der 1920er Jahre provisorisch aufgenommen wird.

L A &+ vu P 1]naeh Ende des 1. Weltkrieges (fertiggestellt 1921)
(spater PraparationswerKif porose Masse, abgebranntnal 9. August 2013)
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Das Werk um 1925

Als sich dieser Schritt als erfolgreich erweist, entschlie3t man sich auch angesichts der schrumpfenden
Nachfrage an Achsem die Fahrzeugfabrikanten beginnen die Achsen selbst herzustelierdiese neue
Produktionssparte zu intensivieren. In den Jahren 1929 bis 1930 errivlatetein eigenes Flaschenwerk,
welches an6. Mai 1930 in Betrieb geht (siehe nachstehendes Bild); dazu werden groRe Schmieglepress
(eine 1000 to HANIEL-LUEG-Lochpresse und eine 500 to Ziehpressevduaitionsfabrik in Wollersdorf

bei Wr. Neustadt) angekaufin den 1940er Jahren kommt eine zweite Anlage mit einer 508WUCO
Lochpresse und einer 200 to. MULLER Ziehpresse dazu.
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Das 1930 fertiggestellte neue Flaschenwerk

Die Stahlflaschenrohlinge werden auf diesen Pressen nach dem ERHARDT-Verfahren naleioBiorskd
hergestellt. Der auf Schmiedetemperatur (¢260°C) erhitzte 4-kant-Vorblock wird im ersten Arbeitsschritt

in einer Matrize im Ruckwarts-FlieBpress-Verfahren vorgeschmiedet (gelocht) uethern Tubus mit
integriertem Boden geformt. Anschlie3end wird der entstandene Tubus Uber einen Zielektihpg und

die zylindrische Wand durch mehrere Ziehringe gezogen damit die Wanddicke dasgeteiMal erreicht.

Durch einen darauffolgenden Kaltzug erreicht man die fertige Wanddicke der Flasche. Vor diesegn Kaltzu
muss die Oberflache des Flaschenrohlings gebondert (phosphatiert) und beseift werden. Bei Festhen
Chrom-Molybdan-Stahl ist auch noch ein Zwischenglihprozess erforderlich, um desaMauf die
notwendige Harte und Zahigkeit fir den Kaltzug zu bringen.

Die weiteren wichtigen Arbeitsschritte sind folgende:

Die Flaschenschulter und der Flaschenhals werden bis etwa 1976 mittels Hammern zweier Gesenke bei
Schmiedetemperatur unter spiralférmiger Drehung des Flaschenrohlings eingeformt. Spatesseat di
Prozeee ¢ Cc*%o- Yy VEEMPZE v~ P 0,¢8X

Nach einer Warmebehandlung, die dem verwendeten Stahl die entsprechende Endglitet,veileitdie
Oberflache von Glihzunder befreit, ein Halsring auf den Flaschenhals aufgenietet undlsigsaihde
geschnitten.

Nach dem Anbringen der notwendigen Flaschenstempelung erfolgt die gesetzlich voegssodr
Wasserdruckprifung im Beisein eines unabhangigen Priforganes sowie die Lackierung und Egdegsferti
der Flaschen. Je nach Kundenwunsch werden die Flaschen mit einem Flaschenventil und dizieaappehu
versehen und zum Versand gebracht.

Ebenso wichtig wie die einzelnen Arbeitsschritte in der Flaschenproduktion sindPrdie und
KontrollmaRnahmen, die sich durch die gesamte Fertigung ziehen unsthligssendlich eine Reihe von
Endprifungen beinhalten damit eine sichere Verwendung gewébhrleistet ist.
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Das Werk vor dem 2. Weltkrieg mit dem 1930 fertiggestellten Flaschenwethts im Bild)
(links im Bild dasim i6A6 @& p3 t}ZvA] ES 0 CE pZ pehe

Parallel zur Flaschenfertigung W& v E A 138 EZ]v o v A]ES. Bdwelladfer- Z= v uv
modernerer Bauart hergestellt. Diese Produktion wird dann 1974 eingestellassothan sich auf
Stahlflaschen und deren Zubehdr konzentrieren konnte. Eine der letzten erzeugten Achsenenargir

die Krénungskutsche des Schah von Persien, einer Kopie einer 6sterreichischen Hofkalesche.

Der Anschluss*1938

E c ve Zopue+™ PS5 (E CEufsche Reich im Marz 1938 zieht binnen weniger Wochen seine
Auswirkungen auf das Kienberger Unternehmen nach sich. Schon am 25. April 1938 gelieétivprokura
sowohl fiir das Stammunternehmen, als auch fiir die Zweigniederlassung in der Batra@arnm 3. Wiener
Gemeindebezirk arfriedrich Brestanund Wilhelm Weicht Nur einen Tag zuvor waWeicht zum
kommissarischen Verwalter der Firma bestellt und parallel dazu die Vertretungie Zeichnungsbefugnis
der bisherigen Gesellschaft&rnst und Heinrich Reitlingeand ihrer Prokuristen ruhend gestellt worden.
Innerhalb eines Jahres wird das Unternehmen arisiert, als nunmehrige Besitzer scheinen die ardbErgud
in Westfalen stammenden Fabrikant&ilhelm Siebel-Achenbachnd Ernst Siebel-Achenbachuf, die als
% Ee,vo] Z Z (8§ v ' e 00 Z (S &E c]v ¢ hws"XvBgsitzrechievder bidhedgen |
GesellschafterErnst und Heinrich Reitlingersowie die Befugnisse des bisherigen kommissarischen
Verwalters werden im August 1939 im Handelsregister geldscht, wobei Ernst Reitlindiesem Zeitpunkt
bereits verstorben war. Er stirbt am 18. Juni 1938. Im Jahr 1@#d, im Zuge der Umwandlung des
Unternehmens in eine Kommanditgesellschaft ein nochmaliger Besitzwechsel vollzogerehddindet sich
der Wiener KaufmanAlfred Schreibeials Besitzer und personlich haftender Gesellschafter der Achsen- und
Stahlflaschenfabrik und den beiden bisherigen Gesellschafenst Siebel-Achenbach und Hans Siebel-
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Achenbach die offensichtlich bis dahin eine Platzhalterfunktion ausgelbt haben, digréProkura fur das
Unternehmen Ubertragen. Im Marz 1941 wird die Zweigniederlassung in Wien aufgehtibeniahl der
Prokuristen erhoht sichim Laufe des Krieges, 1944 sind zwei Osterreicher und ein Deutscher
zeichnungsberechtigiWie schon im Ersten, wird auch im Zweiten Weltkrieg die Produktionenied auf

die Erzeugung von Ristungsgutern ausgerichtet, wo man hier zusatzlich etwaki®§€gefangene
Franzosen beschaftigt, um Artilleriebestandteile und Fliegerbomben zu erzeugen.

Wahrend des Krieges sollte die Produktion von Ristungsgutern noch weiter ausgebaen wavdurch ein

machtiger Rustungsbetrieb mit einer riesigen Arbeitersiedlung entstehen .s@iee entsprechenden

Planungen waren 1941 bereits in einem fortgeschrittenen Stadium was die nachfolgendddel Bi
veranschaulichen. Die beiden bestehenden Werksteiche 3 und 4 (entlang der heutigeHelesefStralde

*}oo3 v Ip Jvu ~ Ipe uu vP (°ZES puv v e<w i & Z]¢SPAEI"N EE] Z5
werden. Um den See herum sollten die Familienhduser gebaut werden. Mit den Baeiarte& neuen

Werkes wurde bereits 1941 mit der Errichtung der Fundamente fir weitere BetriebsolmekierdOsen

des heutigen Flaschenwerks begonnBiese Fundamente sind teilweise heute noch vorhan@sgen Ende

des 2. Weltkrieges 1945 wurde der weitere Werksausbau nattrlich obsolet und daher zurétikgest

[ Geplantes Neues Werk ]\

J

[ Bestehendes Flaschenwerk ]\ Bestehende Dreherei
J— l

& Kameradschaftsheim ]
/J Zusammengeruhrte
Werksteiche 3 und 4

L

Geplanter Werksausbau (Sudwestansicht) mit zusammengefiihrten Weigstn 3 und 4 mit
Kameradschaftsheim am Nordostufer und neuen Produktionshallen (im Baldzgoben)
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frerateichd 3 Und 4

Bestehendes
Flaschenwerk

Geplantes Neues Werk

[ Kameradschaftsheim {V

Bestehende Dreherei

Geplanter Werksausbau (Stdostansicht) mit neuen Produksioallen
(im Bild rechts unten, daneben links das alte Flaschenwerk)

Wahrend des Krieges wird noch eine gro3e Halle anschlieRend an die Erlafdreherei diebauspateren
Jahren als Produktionshalle fir Kleinstahlflaschen genitzt wird. Das Lager flogbeligenannten
Kriegsgefangenen befand sich nordwestlich des heutigen Flaschenwerks. Die Fundamente dgedamal

Unterkinfte, die teilweise noch heute existigr, kann man auf dem nachfolgenden Foto (rechts im Bild)
deutlich erkennen.
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Das Werk nach dem 2. Weltkrigtinks unten im Bild die wahrend des
Krieges neu gebaute Werkshalispater Kleinstahlflaschenwerk)

Das Unternehmen wird zum USIA Betrieb

Als Deutsches Eigentum eingestuft, wird die Josefs E <'U A}EuX :X t]Jvd E(nd"}Zv
Stahlflaschenfabriknach Ende des Krieges von der Sowjetischen Besatzungsmacht 1946 in die USIA
(UprawlenjeSowjetskimimuschestwom wAwstrij = Verwaltung des sowjetischen Vermdgens in Osterreich)
integriert und untersteht bis 1955 der Leitung des GeneraldirekBamarkin Das Unternehmen erzeugt
wahrend dieser Zeit neben den Stahlflaschen auch Seilwinden und Schieberventile fur Schifie und d
Erdoélindustrie

In Kienberg produzierte Seilwinden

Neben den Hauptprodukten Achsen und Gasflaschen werden desweiteren noch folgende Produkte erzeug
Kondens-Topfe, Fleischkutter, sowie Shaping-Maschinen und Einrichtungen fiir die Eigenverwendung.

Die Gewinne der USIA Unternehmen kommen der Sowjetunion als ReparationszahlungenZzilgtealas
Unternehmen 1944 noch 380 Beschéttigte, so schrumpft ihre Zahl bis Oktolleat9233, steigt aber bis
1947/48 bereits wieder auf 350 amd erhoht sich bis 1954 auf 407. 1954 verzeichnet das Unternehmen
einen Umsatz von 50 Millionen ATS, lediglich das Flaschenwerk erreicht mit eleyurg von 4.000 Stick
pro Monat nahtloser Stahlflaschen sowie 1.000 Stiick geschweil3ter Stahlflaschen fir Butropad die
volle Auslastung seiner Produktionskapazitaten; 85 Prozent der Erzeugung gehen \wer@ds in den
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Export, vorwiegend in Lander des Ostblocks, aber auch nach Grol3britannien, Norwegen undl.FAbielan
Firma nimmt regelmaRig an der Wiener Messe mit einem Ausstellungsstand teil, labEmedie Produkte
prasentiert werden.

Ausstellungsstand bei Wiener Messe 1953

Im Marz 1954 wird die Herstellung der 100.000sten Stahlfasche wiirdig gefeibej der Generaldirektor
verspricht, alles daranzusetzen, dass im August 1955 die 200.000ste Flasckd geafelen kann Die
Auslastung der restlichen Anlagen weist eine Bandbreite von 15 Prozent (Schrbied®) Prozent
(mechanische Werkstatten) auf; die Produktion der Achsen belauft sich zu diestpomkt auf 15 Waggons

pro Monat. In dieser Zeit verliert das Werk unter der kommunistischen Fghaimiges an Image. Da
wahrend dieser Periode so gut wie keine Investitionen getatigt werden und nur dimaivendigsten
Wartungsarbeiten an den Maschinen durchgefihrt werden, lasst der Zustand des Werkes sehr zu wiinschen
dbrig. Dafir wird der kommunistische Einheitsgedanke mit Vehemenz geschirt. Von deonFokti
Gewerkschaftlichen Einheit in der Fa. HeidefE v Z Ip u}v 80] Z Jv t Elel ]38« ZE](3U
t Z<”™ K~ Z & pePwélches neben den propagandistischen Artikeln auch Neuigkeiten aus dem
Werkund der Belegschaft, sowie kulturelle- und Sportnachrichten aus der Region entlizstsall aber nicht
unerwahnt bleiben, dass die USIA Zeit auch einige positive Aspekte bongirdSzum Beispiel in der
Werkskantine ein USIA-Laden er6ffnet, der spater in das Gebaude des Werkskinos Ubersiedtdt und
Bevolkerung verschiedenste Waren zu sehr glinstigen Preisen anbietet

Gegen Ende der Besatzungszeit Osterreichs, im Juli 1955, also nach Unterzeichnung des Stastsikanrag
der Gedanke unter der Belegschaft auf, eine Verstaatlichung des Betriebes anzustreben und ind&emei
von Gaming einen diesbeziglichen Antrag an die Regierung zu beschlieRen.

Doch es kam anders.
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Das Werksensemble 1954
(Sidost-Ansicht)

Die Restituierung 1955 und der Wiederaufstieg

Wenige Monate nach Unterzeichnung des Staatsvertrages (15. Mai 1955) gelingt eschanafigen
EigentimernRose Reitlinger (Witwe vonHeinrich Reitlingey und deren SohrDipl. Ing. Carl Theodor
Reitlinger sowie dem von seinem OnkBF. Ing. Ernst Reitlingeals Erbe eingesetzten Chemil@r. Georg
Winter (nicht verwandt mit demFirmengrinder J. Wintdj, die Restitution zu erwirken. Mit der
Ruckerstattung missen sie, wie dies im Staatsvertrag vorgesehen ist, samtliche in denelysjaiken
angehauften Verbindlichkeiten tbernehmeésach der Ubernahme wandeln sie die Firma erneut in eine OHG
um. Der vor dem 2. Weltkrieg aufscheinende TeilhaHeimrich Reitlingerstirbt noch wahrend seines
Aufenthalts in London am 10. September 1945.

Unter zielstrebiger Fihrung von Heibipl. Ing. Carl Theodor Reitlingeind seineMutter Rosebeginnt nun

eine lange, jedoch muhevoll erkdmpfte Phase des Aufschwungs. Nach 10 Jahren VerwaltudgdugtA

ist der Betrieb nicht nur in desolatem Zustand, sondern auch schwer verschuldet. Zudem d@nWunsch

von Georg Winter nach Australien auszuwandern und daher seinen Anteil zu verauRern. Mit Ricksicht auf
die fehlende Liquiditat geht es in den ersten Jahren im Wesentlichen um Reparatur und hadtizamgl der
bestehenden Anlagen sowie um bescheidene Rationalisierungsschritte. Die Ergebnisse halten sich in
Grenzen, weshalb auch die als Wiedergutmachung auf 10 Jahre gewdahrte Steuerfreiheitpziss Eer
Sanierung kaum beschleunigen kann. Um Stéreinfliissen in der Geschéftsfiihrung voenuleewgrben
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Carl Theodor und Rose Reitlingar der Folge den Anteil voGeorg Winter wodurch sie die alleinigen
Eigentiimer werden.

Carl Theodor Reitlinger, Firmenchef von 1953998 mit seiner Frau Lily Claire (geb. Brach)

Immerhin erzielt das Werk mit 450 Mitarbeitern schon im Jahre 1958 einen AussieR0O@D Stahlflaschen
im Monat. Die wachsende Produktpalette der Stahlflaschen riickt zunehmend in den Fokus des
Unternehmens, obwohl die Achsenfertigung nach wie vor eine wichtige Sparte bleibt.

1963 heiratetDipl. Ing. Carl Theodor ReitlingseineFrau Lily Claire, geb. Bractlie tatkréaftig, gemeinsam

mit ihrem Mann ein beachtliches Modernisierungsprogramm einleitet und i dieimsetzt. Eine der ersten
Investitionen ist 1970 eine neue Warmebehandlungsanlage fir Flaschen, mit derdemarusstol3
wesentlich erhéhen kanrund die von einem englischen Grofkunden gegen Ausgleichslieferungen
vorfinanziert wird. Eine der wichtigsten Investitem die fur die weitere Entwicklung des Unternehmens
entscheidend ist, erfolgt Ende der 1970iger Jahre in Form einer neuen modBmessenanlage, die den
Flaschenrohling in nur 2 Pressvorgangen fertigstellt. Davor war ein FlieRpgssgyoein Warmzug, ein
Zwischenglihen, ein Phosphatieren und Beseifen sowie ein weiterer Kaltzug (Kalibrierzug) erforderlich

Das Herz der Produktionseinrichtungen vor und nach der Modernisierung sei in der Folgeritlustri

500 to. Lochpresse 1950 200 to. Warmzugpresse 1950
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2300 to. Lochpresse 1980 330 to. Warmzugpresse 1980

Weitere Beispiele von Produktionseinrichtungen beziehungsweise Prodsktgthoden von einst und jetzt,
kdnnen aus den folgenden Bildtafeln entnommen werden.

Beispiele:

Halseinziehen
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0 Warmebehandlung

Stempeln

Besonders hervorgehoben werden muss die in der Firma selbst gebaute, durch den hervorragenden
Konstrukteur Oswald Fuchssteindonstruierte Stempelmaschine, von welcher sogar 2 Exemplare an
einen Mitbewerber in England verkauft werden.

Wasserdruckprobe
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Verladung

Um den erforderlichen, teilweise gesetzlich vorgeschriebenen Qualitatsstandards in den verschiedenen
Staaten zu entsprechen, wird 1961 ein firmeneigenes metallurgisches Labor eingerigmet)ie
Warmebehandlungsmethoden zu optimieren sowie eine von der Produktionhamegige Qualitatskontrolle
eingefihrt. In den folgenden Jahren werden die Methoden immer weiter verfeinert. Die Kontrolldgesrfo

in jeder einzelnen Produktionsphase und us#m eine Vielzahl von Einzeluntersuchungen und
Lospriifungen, wie etwa, um nur einige wenige zu nennen, die Wanddickenmessungeatianmsche
Prifung, die Berstprifung, die Harteprifung, die Ultraschallprifung, die hydraulischépiiumg,
Wirbelstrom- und Magnetpulverprifung (Magnaflux), mit denen sichergestellt werden kann, dass die
Wandungen der Stahlflaschen normgerecht dimensioniert sind und keine Fehler aufvitaiseim die immer
weiter entwickelten Qualitdtsanforderungen und die Stabilisierung der Produktionsggezst es bereits im
Jahre 1992 gelungen, die Zertifizierung des Unternehmens nach ISO 9001 dercoraitnternehmen
unabhangige Zertifizierungsstelle, namlich Bageau Veritaszu erreichen.

An der Produktionsweise hat sich im Prinzip Uber Jahrzehnte nichts Wesesitlpdéndert, die
Hochdruckflaschen werden aus Stahlblocken flie3gepresst und nahtlos gezogen, weisen keinen8teveil?
auf und sind damit nahezu konkurrenzlos auf dem europaischen Markt. Fir dadelrgh bis ca. 10 Liter
Z pu]vzZ o3 AJE % & oo 0o Ipu v} Z JE,ZEej*oquvPuuzZ3ZYE"cwoBeilA v §
das Ausgangsmaterial kein Stahlblock, sondern ein nahtlos gezogenes Stahlrohclistmesh den Enden
durch FlieRdrucken jeweils ein Flaschenboden bzw. ein Flaschenhals im sogenammiémg Sferfahren
geformt wird Dazu wird 1963 eine eigene Produktionslinie im Kleinstahlflaschenwerk arstailo aber
auch noch Kleinstahlflaschen aus dem Block flie3gepresst und nahtlos gezogen, hergesteli Bine
Besonderheit dieser nahtlos gezogenen Kleinstahlflaschen ist, dass anstelle des BoderdspdidieH
flieRgepresst und der Boden in einem weiteren Arbeitsgang, wie bei der Herstellinglemu Rohr,
gesponnen wird. Daneben werden bis etd867 auch noch geschweil3te Niederdruckflaschen fir die
Verwendung im Haushalt und in Bussen/Autos (fiir FlussiBggsan/Butan) im Kleinstahlflaschenwerk
produziert.

An der Qualitatsverbesserung wird standig gearbeitet, es geht speziell seit den 1960er Gahrdie
Reduktion des Gewichtes der Flaschen und die damit verbundene Mdglichkeit, die Trarsiportko
verringern, die Fullmengen zu erh6hen und die Anwendungsgebiete zu erwddierRokussierung auf diese
Produktionsparte und ihr Expansionskurs #mdazu, dass der zunehmend unrentabel gewordene Betrieb
der Achsenfertigung 1974und die Tempergiel3erei - 1987 stillgelegt werdBie Tempergiel3erei dient bis
zu deren SchlieBung hauptsachlich zur Herstellung der Kappen und Halsringe, dimgepasst an die
Anforderungen der Kunden, in jeder gewlnschten Form herstellen konnte
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Der konstant steigenden Nachfrage und der Einzigartigkeit der Produkte istzefémmsichtlich geschuldet,
dass das Unternehmen die Stahlkrise der 1970er und 1980er Jahre ohne Schaden UbkiergBegenteil,

die 1980er Jahre sind gekennzeichnet von einem Investitionsprogramneimem Volumen von 300
Millionen ATS, die fir den Ankauf von vollautomatesciPressen und anderen Produktionseinrichtungen
aufgewendet werdenZu diesem Zeitpunkt ist das inzwischen in eine GmbH umgewandelte Unternehmen
mit einem Produktionsumfang von ca. 23.000 Flaschen pro Monat, abereneh der bedeutendsten
Arbeitgeber der Region. Zusatzlich werden weitere erhebliche Investitionen gegen Ende diesgmisim

die Erflllung der Umweltauflagen investiert. Dem gesteigerten Export wird dadurbniRecgetragen, dass
1983 eine eigene Vertriebsgesellschaft geschaffen wird und es zur Etablierung vdriliakesi in Londo

und Madrid kommt.

Im Unternehmen konzentriert man sich aber nicht nur auf die Qualitatssteigerung und Peodeitérung

von Stahlflaschen, sondern es werden auch technische Innovationen nachdriicklich forcieits Be67

stellt die Produktion von pordser Masse fir Acetylenflaschen nach eineenilkamischen Lizenzverfahren

eine ebenso wichtige Neuerung dar, wie die Erzeugung von hochfesten Stahlflascheg.dirig8gehend

mit der Entwicklung der Ofenbautechnik kénnen nunmehr auch enge Temperaturtoleranzgrhaliien
werden, die bei jeder Stahlsorte ein Maximum an Qualitat garantieren. Gleichzeitigevikbrrosionsschutz

der Innenwandung von Gasflaschen vorangetrieben, speziell fir Reinstgase, wie sie etwa in der
Elektronikindustrie angewendet werden. Damit wird einerseits die BefillungSetiutzgasen fiir den
Transport und die Lagerung sowie die Nachreinigung vor dem Befiullen mitNd&gasen obsolet
andererseits erspart dies viele Verfahrensschritte, um den Korrosionsschutz zu gewahrleisten.

Die Firma erhalt des Weiten im Jahr 1988 ein Osterreichischesd Europaisches Patent zum Einsetzen
eines Verschlussstopfen, der mit einem Trockenmittel (Silica-Gel) unter Zwischenlagpielimieng in die
Flascheno6ffnung eingebracht wird um damit das dichte VerschlieRen der Gasflasche und das T&ibeken-h
des Innenraums gewabhrleistet.

In die 1990er Jahre fallt der Beginn der Herstellung der asbestfreien Pdviasse flr Acetylenflaschen, ab
1995 gehen auch Flaschen aus Verbundwerkstoffen in die Produktion, daclibii Atemschutzgeraten
Verwending finden. Die von defFirma Jos. Heiseerzeugten Flaschen sind fir eine breite Palette von
Anwendungen bestimmt, beispielsweise fir den Transport und die Lagerung verdichteter, verflicaigter
unter Druck geldster Gase, fur Industriegase, Feuerléscher, medizinische Zwecke, irohetuatrte und in
der chemischen Industrie.

Die in den vorhergehenden Jahrzehnten vorgenomemeRationalisierungsschritte fihren nicht nur zur
Produktionssteigerung - wurden um die Mitte der 1950er Jahre 4.000 StidWgnat ausgeliefert, so liegt
die Produktion in den 1990er Jahren bei durchschnittlich 35.000 FlasecheMgnat -, sondern auch zur
Reduktion des Gewichtes. Wog eine mit 6 m3 Sauerstoff geflillte Flasche an die 80dmeso hkunmehr
weniger al$b0 kg schwere Flaschen mit 10 m3 Sauerstoff gefillt werden.

Ein wesentlicher Gesichtspunkt, dem die Firmenleitung auch groRe Bedeutung beimisst,jnstivdduelle
Kundenservice. Besonderer Beliebtheit erfreut sich immer wieder die Gastfreundschaft der Familie
Reitlinger, die ihre Geschéaftsbesuche, Kunden, Behodrdenvertreter, Abnehmer der Priforganisationen als
auch Lieferanten, grundsatzlich in den eigenen Raumlichkeiten des Herrenhausesgmpfzu festlichen
Geschéftsessen einladt. Hochrangige Besuche logieren, in eigens dafir adaptierten Gastezinmmern
Herrenhaus.
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Werksbesuch des NO Landeshauptmannes Andreas Matiten 1974

Um speziell dn Interessen aus der Sicht der Flaschenherstellung in den internationalen Gremien der
Normung (ISO und CEN) und der Gesetzgebung (Europaische Kommission und UN®ebkesag zu
tragen , sind es der Unternehmenseigentintdéerr Carl Theodor Reitlingeund der Technischéeiter
Gerhard Konig die 1983 die Initiative ergreifen, gemeinsam mit einem anderen europaischen
Flaschenhersteller eine Vereinigung der Europdischen Flaschenhersteller {Epiiter ECMAt die

EuropeanG/linder MakersAssociation) zu griinden.

Diese Vereinigung besteht auf) namhaften Herstellern der EU-Mitgliedstaaten und ist heute eine
international anerkannte und einflussreiche Interessensvertretung.

Worthington dbernimmt 1998

C&]EuUu v Z ( A EI p(3 pe laotst i FROEANV1998 die Ankiindigung im WirtschaftsBlatt von
der bevorstehenden Ubernahme des ein Jahr zuvor in eine Aktiengesellschafewamdelten
Stahlflaschenwerks mit seinen rund 300 Mitarbeitenden durch dd8amerikanischen Konzern
Worthington Industries Carl Theodor Reitlingeverkauft das Unternehmen, da er keine Nachfolger hat. In
Worthington Industries Spezialist fiir Niederdruckflaschen und seit langerem auf Akquisitionst&urapa
unterwegs, findet er den geeigneten Kaufer. Damit erwei®drthington seine Produktpalette speziell um
den Bereich Hochdruckflaschen und gelangt gleichzeitig in den Besitz von wichtigem techriSuine-
How.
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Herr Reitlingerbleibt aber bis zu seinem Tod im Januar 2002 als wertvoller Berater in der Firma.

Durch sein Uberaus grol3es Engagement und den unermidlichen Tatendrang imn e Wnternehmen,
unter seiner jahrzehntelangen FUhrung, wurddderrn Dipl.-Ing. Carl Theodor Reitlingewiele
Auszeichnungeond Ehrungen zuteil:
x Tréager des goldenen Ehrenzeichens fiir die Verdienste um die Republik Osterreich (1971)
X GroRRes goldenes Ehrenzeichen fir Verdienste um das Bundesland Niederésterreich (1975)
x Ehrenring der Gemeinde Gaming
x Silberne Medaille der NO Handelskammer
x Goldene Mitarbeiternadel des Osterreichischen Normungsinstitutes (1976)
um nur einige zu nennen.

Am 4. Juli 1998 ladt die Familie Reitlinger gemeinsanWorthington Cylinders Corporation anlasslich der
Ubergabe der Firmenleitung zu einer Firmenfeier in das Gasthaus Posch (Kantine) zuFestakh und
einem Buffet ein. Hochrangige Ehrengaste aus der Landes- und Bezirkspolitik, der Neér-Aubel
Wirtschaftskammer sowie Pressevertreter finden sich dazu unter der Begleitung der MusikkKzquaileg

ein, um der bestehenden Firmenleitung einen wirdigen Abschied zu geben und den meuemchefVice-
President Jeffry Marklandron Worthington Cylinders willkommen zu hei3en. Der technische [(&éitdrard
Konigbegrifit die Festgaste und wurdigt in seiner Laudatio den Aufschwung der Firma, den diesgielurch
enorme Schaffenskraft der Familie Reitlinger nach der Restituierung 1955 genonaimém lRahmen der
Feierlichkeiten werden Herr Dipl.- Ing. Reitlinger von LA Ing. Leopold Ganstdrtietung des NO
Landeshauptmanns weitere Ehrenzeichen verliehen. Das Ehepaar Reitlinger erhélt vom Burged®eister
Marktgemeinde Gamindsurt Pochhackedie Ehrenringe der Gemeinde. Der Prasident der Arbeiterkammer
NO Josef Staudinger nimmt anschlieRend die Ehrung langjahriger Mitarbeiter vor.

EhrungderFamilie ReitlingerdurchLA Ing. Leopold Gansaind denBirgermeister von Gamingurt Péchhacker

Jeff MarklandvonWorthington Cylinderdasst in seiner Ansprache wissen, da3s ]v hv§ E\mdahre

1995 beschlossen hat, in die Industrie-Gasflaschen-Branche einzusteigen und en&tudie durchgefihrt

hat, um den weltbesten Hochdruck-Flaschenhersteller herauszufinden. Es war keine Uberraschiahggi als

die Firma, ]« & o & S E t 03 Z E p-ErfolgxXderEirAg, EeltRe3dig] ]30]vP E [
in den letzten Jahren erreicht haben und hofft, d#éarthington diese in gleicher Weise weiterfihrenrka
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C.L.T Reitlingestirbt nach einem tberaus erfullten Leben am 9. J&nner 2002 und hinterlasst sainelier
nach wie vor das ehemalige Herrenhaus in Kienberg bewohntr@&Eam Zentralfriedhof in Wien im Beisein

des engsten Familienkreises beigesetzt.

Zu dem grolartigen Erfolg des Unternehmens nach 1955 tragen natirlich auch zuedisdatichen Anteil
die jeweils durch die Firmenleitung bestellten Werksleiter

Dipl.-Ing. Bruno Neumanhis 1957

Ing. Anton Hametnerl957 bis 1966,

Ing. Walter Wiesingefl966 bis 1984,

Dipl.-Ing. Gurel Konul984 bis 1998, und

Ing. Glunther Ehrgotii998 bis heute
mit ihren Mitarbeitern bei.

X X X X

Sowohl der unermidlichen Schaffenskraft ilmsef Heiseim 19. Jahrhundert, als auch der Kreativitat
und Umsicht der Familie Reitlinger, ist es zu verdanken, dass das Unternehmen alle
Weltwirtschaftskrisen des 19. und 20. Jahrhundert als einziger grof3erer eisenverarkeeiBstdeb in
der Region gut Ubersteht und heute eine ununterbrochene 200-jahrige erfolgréi@menchronik
aufweisen kann. Viele andere Firmen, wie zum Beispiel das namhafte Blech-Walzwérddess
Topperin Neubruck oder die Werke ddshann Franz von Amoim Lunz am See, sind hingegen langst

untergegangen.
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